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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Vorrichtung zum Entnehmen von warmgeformten Gegenstanden aus thermoplastischem Kunststoff aus einer 
kombinierten Form/Stanzstation einer Thermoformmaschine 

Bei einer Vorrichtung zum Entnehmen von warmgeform- 
ten Gegenstanden aus thermoplastischem Kunststoff aus 
einem kombinierten Form/Stanzwerkzeug einer Thermo- 
formmaschine. bestehend im wesentlichen aus einer ebe- 
nen Platte, sollen die Nachteile einer Vakuumeinrichtung 
zum Ansaugen der Gegenstande vermieden werden. 
Dies wird dadurch erreicht, da& an der Platte Einrichtungen 
zum formschlussigen Ergreifen des Randes der Gegenstan- 
de angeordnet sind. Auf diese Weise konnen auch Gegen- 
stande mit Durchbruchen Oder einem nicht in einer Ebene 
verlaufenden Rand erfaSt werden. Eine Luftstromung im 
Bereich der Gegenstande unterbleibt, die das Niederschte- 
gen von Keimen auf der Oberflache der Gegenstande for- 
dern wurde. Eine Vakuumeinrichtung sollte nicht erforder- 
lich sein. 




CO 

CO 

O 
CO 

Q 





■ 1 ■ V 


c — — " 





Ei&J. 



BUNDESDRUCKEREI 01.91 008 069/412 4/60 



1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorric^^ zum Entneh- 
men von warmgeformten Gegenstanden aus thermo- 
plastischem Kunststoff nach der Gattung des Hauptan- 
spruches. 

Bei einer derartigen bekannten Vorrichtung (DE-PS 
34 39 660) ist die Entnahmevorrichtung als flache Platte 
ausgebildet, gegen die die Gegenstande gesaugt wer- 
den. Die Platte ist eben oder mit geringen Vertiefungen 
entsprechend dem Rand der aufzunehmenden Gegen- 
stande ausgebildet. Nachteilig bei dieser Ausfiihrung ist 
die erforderliche Vakuumeinrichtung, die sonst bei der 
gesamten mit Druckluft oder mechanisch arbeitenden 
Vorrichtung nicht benotigt wird und extra eingebaut 
werden muB. Das Ansaugen versagt bei Gegenstanden, 
die Durchbruche im Boden oder in der Wandung auf- 
weisen und bei solchen, deren Rand nicht auf einer Ebe- 
ne verlauft Prinzipiell sind Luftbewegungen rings um 
die hergestellten Gegenstande unerwunscht, wie sie 
zum Beispiel durch das Ansaugen der Becher und das 
AbstoBen durch Blasluft entstehen. Dadurch konnen 
sich Keime aus der vorbeibewegten Luft auf der Ober- 
flache der Gegenstande niedersetzen, nachdem diese 
Oberflache durch den HeizungsprozeB gerade steril ge- 
worden war. Oft gehen solche Gegenstande, wie Becher 
und Deckel, in den Nahrungsmittelbereich und Keime 
verringern die Haltbarkeit verpackter Lebensmittel 
bzw. erfordern zusatzliche Sterilisierungseinrichtungen. 

Aus der DE-OS 3 20 277 ist es zwar bekannt, Gegen- 
stande in eine Platte zu ubergeben, die Durchbruche 
und Ruckhalteorgane aufweist Fur diese Merkmale an 
sich wird kein Schutz begehrt, sondern nur in Verbin- 
dung mit den anderen Merkmalen des Anspruches. Bei 
der dort gezeigten Vorrichtung ist die Platte dicker als 
die Hone der geformten Gegenstande und oberhalb der 
Matrize angeordnet, so daB die Bauhohe und der Sta- 
pelhub zwangslaufig sehr groB werden. Durch die dop- 
pelte Anzahl von Durchbruchen und ggfs. durch den 
Einsatz von zwei Platten wird die Vorrichtung zudem 
sehr teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vorrich- 
tung unter Beibehaltung der Vorteile einer einfachen, 
diinnen Platte so zu gestalten, daB auch Gegenstande mit 
Durchbruchen im Boden oder mit Randern, die nicht auf 
einer Ebene liegen, sicher erf aBt werden konnen. Luftbe- 
wegungen durch Saugen/Blasen sollten im Bereich der 
Gegenstande nicht auftreten. Der Einbau einer Vakuum- 
einrichtung sollte nicht erforderlichsein. 

Gelost ist diese Aufgabe erfindungsgemaB durch die 
im Kennzeichen des Hauptanspruchs angegebenen 
MaBnahmen. Die Unteranspruche stellen eine vorteil- 
hafte Weiterbildung dar. 

Ausfiihrungsbeispiele der Vorrichtung nach der Er- 
findung sind anhand der schematischen Zeichnung na- 
her beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch die Vorrichtung in einer 
ersten Ausfuhrungsform, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Platte gemaB Fig. 1. 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Vorrichtung in einer 
zweiten Ausfuhrungsform. 

In den Fig. 1 und 3 ist die Form/Stanzstation einer 
Thermoformmaschine dargestellt und mit Position 1 be- 
zeichnet In diese ist ein Form/Stanzwerkzeug, beste- 
hend aus starrem Oberteil 2 und hdhenbeweglichern 
Unterteil 3, eingebaut. Beide formen aus der Kunststoff- 
folie 4 Gegenstande 5 und trennen sie aus. Wahrend des 
Offnens des Form/Stanzwerkzeuges fahrt in den sich 
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bildenden Zwischenraum die Vorrichtung zum Entneh- 
men der Gegenstanck^junein, besusn^nd. im wesentli- 
chen aus einer fladHH^tte 6. Sie ist gfcmaB einer 
ersten AusfuhrungsforWdargestellt in den Fig. 1 und 2, 
5 mit Durchbruchen 7 in der Anzahl der geformten Ge- 
genstande 5, die dem StanzmaB der Gegenstande 5 an- 
gepaBt sind, versehen. 

An einzelnen Stellen am Umfang jedes Durchbruches 
7 sind Riickhaltenoppen 9 vorgesehen, pro Durchbruch 
io 7 ca. 3 bis 4 Stuck. Sie verengen jeden Durchbruch 7 
ortlich auf ein MaB kleiner als das StanzmaB der Gegen- 
stande 5. 

Nach dem Einfahren der Platte 6 in den sich bildenden 
Zwischenraum werden die Gegenstande 5 durch eine 

is Verschiebung der beweglichen Formboden 8 in die 
Durchbruche 7 und uber die Riickhaltenoppen 9 ge- 
schoben und von letzteren zuruckgehalten, wenn die 
Platte 6 anschlieBend horizontal herausgezogen wird 
bis zu einer nicht dargestellten Stapelstation. Dort wer- 

20 den die Gegenstande 5 von unten aus der Platte 6 her- 
aus in Stapelrinnen geschoben. 

Fig. 3 zeigt eine andere Gestaltung der Vorrichtung 
insofern, daB entsprechend der Anzahl der geformten 
Gegenstande 5 Aufnahmen 10 an der Platte 6 befestigt 

25 sind. Sie sind der Innenform der Gegenstande 5 ange- 
paBt und weisen am Umfang angeordnete Nocken 11 
auf. Diese hintergreifen am Innendurchmesser der Ge- 
genstande 5 die umlaufende Kante. Anwendung kann 
diese Art der Ergreifung von Gegenstanden bei solchen 

30 Gegenstanden finden, die am Offnungsrand einen Sta- 
pelrand aufweisen, was bei becherformigen Behaltern 
meist der Fall ist Die Platte 6 und die Aufnahmen 10 
weisen je einen Durchbruch 12 auf, so daB die Gegen- 
stande 5 nach dem Herausfahren und ggfs. Schwenken 

35 der Platte 6 in Stapelrinnen ausgestoBen werden kon- 
nen. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Entnehmen von warmgeform- 
40 ten Gegenstanden aus thermoplastischem Kunst- 
stoff aus einem kombinierten Form/Stanzwerk- 
zeug einer Thermoformmaschine, bestehend aus ei- 
ner flachen Platte, die zwischen die geoffneten 
Formhalften eingefiihrt werden kann und die mit 
45 Einrichtungen zum Ergreifen der Gegenstande an 
der Offnungsseite versehen ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Platte (6) Einrichtungen (7, 9, 10, 
11) zum formschliissigen Ergreifen der Gegenstan- 
de (5) aufweist 

so 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Platte (6) mit Durchbruchen (7) in 
der Anzahl der geformten Gegenstande (5) verse- 
hen ist, die dem StanzmaB der Gegenstande (5) 
angepaBt sind und Ruckhaltenoppen (9) aufweisen, 

55 iiber die die Gegenstande (5) beim Obergeben ge- 
schoben werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Platte (6) zum Aufnehmen von 
Gegenstanden (5) mit einer Stapelkante am Off- 

60 nungsrand Aufnahmedorne (10) in der Anzahl der 
geformten Gegenstande (5) aufweist die dem In- 
nendurchmesser der Gegenstande (5) angepaBt 
sind und Nocken (11) aufweisen, die in den Hinter- 
schnitt am Stapelrand der Gegenstande (5) eingrei- 

65 fen und die Gegenstande (5) festhalten. 
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